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Projekt nr: FENG.03.01-1P.03-1937/26
pt.: ,,Zwiekszenie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa GLOBMETAL
Kamil Pawlak poprzez modernizacje infrastruktury technicznej i instalacje PV.”

ZAPYTANIE OFERTOWE

na dostawe frezarki 5-osiowej

INFORMACJE O OGLOSZENIU

Termin skladania ofert:
do dnia 12.03.2026r.

Zamawiajacy:
GLOBMETAL Kamil Pawlak
ul. Inwestorska 5, 75-845 Koszalin

Numer telefonu:
+48 605 854 116
e-mail: j.bober@globmetal.pl

Tytut projektu:
»Zwiekszenie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa GLOBMETAL Kamil Pawlak
poprzez modernizacje infrastruktury technicznej i instalacje PV.”

Numer projektu:
FENG.03.01-1P.03-1937/26

Miejsce i sposéb sktadania ofert:

Oferte nalezy zlozyé za posrednictwem bazy konkurencyjnosci — jest to jedyne skuteczne
miejsce zlozenia oferty.

Mozna jg dodatkowo przestaé (szczegdlnie w przypadku zawieszenia dziatania bazy
konkurencyjnosci):

- za posrednictwem poczty elektronicznej na adres j.bober@globmetal.pl w postaci scanéw
podpisanych dokumentow,

- za posrednictwem tradycyjnej poczty lub przesytki kurierskiej na adres zamawiajgcego: ul.
Inwestorska 5, 75-845 Koszalin

- osobiscie w biurze zamawiajgcego pod adresem: ul. Inwestorska 5, 75-845 Koszalin, w dni robocze
w godzinach pracy od 8.00 do 16.00

Oferta powinna zosta¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym Zapytaniu
Ofertowym, zaleca sie wykorzystanie formularza ofertowego zatgczonego do zapytania, jezeli oferent
nie korzysta z zatgczonego formularza ofertowego zlozona przez niego oferta powinna zawierac
informacje i oswiadczenia zawarte w formularzu ofertowym — jest to warunek konieczny brak jego
spelnienia bedzie skutkowaé¢ odrzuceniem oferty.

1. Zamawiajgcy moze w kazdym czasie bez podania przyczyny odwotac lub zmieni¢ tre$¢ niniejszego
Zapytania ofertowego. W przypadku zaistnienia takich okolicznosci Oferentom nie przystugujg zadne
roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego. Jezeli zmiany bedg miaty wptyw na tres¢ ofert sktadanych
w toku postepowania, Zamawiajgcy przedtuzy termin skladania ofert.

2. Oferent przed uptywem terminu do sktadania ofert ma prawo:

- wycofac¢ oferte,

- zmienic oferte.
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3. Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

4. Ceny w ofercie majg by¢ cenami netto, jesli ceny w ofercie bedg wyrazone w innej walucie niz ztoty
polski to bedg one przeliczane przez Zamawiajgcego w trakcie wyboru oferty przy zastosowaniu
Sredniego kursu ogtaszanego przez NBP, obowigzujgcego w dniu poprzedzajgcym wybdr oferty.
Wybor oferty zaplanowano na pierwszy dzien roboczy po terminie sktadania ofert.

5. Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

6. Oferty ziozone po terminie nie bedg brane pod uwage.

Osoba do kontaktu w sprawie ogltoszenia:
Jakub Bober

+48 605 854 116

j.bober@globmetal.pl

Skrécony opis przedmiotu zamoéwienia
Przedmiotem zamowienia jest dostawa frezarki 5-osiowej.
Lokalizacja zaktadu produkcyjnego w ktérej planowana jest eksploatacja maszyny:
Wojewddztwo: zachodniopomorskie
Powiat: Koszalin
Gmina: Koszalin
Miejscowos¢: Koszalin
adres: ul. Inwestorska 5, 75-845 Koszalin

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Cel zamoéwienia

Zamowienie jest planowane w ramach projektu ,Zwiekszenie efektywnosci energetycznej
przedsiebiorstwa GLOBMETAL Kamil Pawlak poprzez modernizacje infrastruktury technicznej i
instalacije PV.” realizowanego w ramach Dziatania 3.01 Kredyt ekologiczny, Priorytet FENG.03 —
Zazielenianie przedsiebiorstw, Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027
(FENG), wspotfinansowanego z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

Celem planowanej inwestycji jest obnizenie energochtonnosci procesu frezowania w zakresie
zuzycia energii pierwotnej na poziomie nie mniejszym niz 35,11%, aby to osiggna¢ planujemy
zastapic¢ obecnie eksploatowana 3-osiowg frezarke DMR MORI CMX 1100V 5-osiowq frezarka o
parametrach i rozwigzanich technologicznych nie nizszych / gorszych niz nizej wskazane.

Szczegotowy opis przedmiotu zamoéwienia — frezarka 5-osiowa o parametrach / rozwigzania
technicznych nie nizszych / gorszych Ilub réwnorzednych (przy wskazaniu rozwigzan
réwnorzednych nalezy szczegétowo wykaza¢ ich réwnorzednos¢):

Korpus - odlew zeliwny:

—_

Zamknieta kabina maszyny z otwierang roletg dachowg lub rozwigzaniem réwnorzednym do rolety

llos¢ osi sterowanych: min. 5 osi (X,Y,Z,B,C)

Ewakuacja wioréw - lewostronny transporter wioréw ze zbiornikiem chtodziwa

Centralne smarowanie (automatyczne)

Wrzeciono frezarskie - pionowe

Zakres maksymalnych obrotéw (obr/min) - min: 20000 obr/min

Moc silnika wrzeciona praca ciggta (kW ) - min: 25 kW

Moment obrotowy wrzeciona ciggty (Nm) - min: 80 Nm

O N g kv

Stozek wrzeciona - SK40 lub BT40

System narzedziowy:

Magazyn narzedzi - min. 60 pozycji
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2. | llos¢ rowkdéw teowych na stole - min. 6
3. | Typ oprawek narzedziowych - SK40 lub BT40
4. | Dlugo$¢ narzedzia (od koncowki i wrzeciona) - min. 300 mm
5. | Maksymalna $rednica narzedzia (mm) - min. 80 mm - 130 mm
6. | Maksymalna waga narzedzia (kg) - min 8kg
lll. | Doktadno$é maszyny:
1. | Doktadnos$¢ pozycjonowania osi X (wedtug ISO 10791-4) (mm) - maks. 0,006
2. | Doktadnos$¢ pozycjonowania osi Z (wedtug 1ISO 10791-4) (mm) - maks. 0,006
3. | Doktadno$é pozycjonowania osi Y (wedtug ISO 10791-4) (mm) - maks. 0,006
4. | Doktadnos$¢ pozycjonowania osi B i C (wedtug 1ISO 10791-4) (sekundy kgtowe) - maks. 16"
5. | Powtarzalno$¢ pozycjonowania osi X (wedtug 1ISO 10791-4) (mm) - maks. 0,005
6. | Powtarzalnos¢ pozycjonowania osi Y (wedtug ISO 10791-4) (mm) - maks. 0,005
7. | Powtarzalno$¢ pozycjonowania osi Z (wedtug 1SO 10791-4) (mm) - maks. 0,005
8. | Powtarzalno$¢ pozycjonowania osi B i C (wedtug ISO 10791-4) (sekundy katowe) - maks. 12"
0. Kompensacja temperaturowa wrzeciona - czujnik temperatury na wrzecionie lub rozwigzanie
réwnorzedne
10. | Kompensacja predkosci frezowania konturu - zoptymalizowane frezowanie konturu
11. Kompensacja osi obrotowych - ustawienie kompensacji doktadnosci kinematycznej - narzedzia
wraz z oprogramowaniem
IV. | Chiodzenie:
1. | Zewnetrzne zbiornik chtodziwa - min. 500L
2. | Chtodzenie przez kotnierz (bar) - min. 3 bar
3. | Chiodzenie przez narzedzie - wewnetrzne (bar) - min. 40 bar
4. | Chtodzenie wrzeciona - agregat chtodniczy wrzeciona
S. Reczne sptukiwanie przestrzeni obrébczej - pistolet do sptukiwania wiéréow lub rozwigzanie
réwnorzedne
6. | Filtr chtodziwa - tasma papierowa, filtracja do 0,06 mm lub rozwigzanie réwnorzedne
V. |Zakres pracy:
1. | Wymiary stotu (mm) - min. 600 x 500 mm
2. | tadownos¢ / maks. obcigzenie stotu (kg) - min. 300 kg
3. | Przesuw w osi X (mm) - min. 600 mm
4. | Przesuw w osi Y (mm) - min. 600 mm
5. | Przesuw w osi Z (mm) - min. 500 mm
6. | Odlegtos¢ koncowki wrzeciona od stotu (mm) - min. 600 mm
7. | Zakres katowy osi obrotowej B (stopni) - od -15° do +110°
8. | Zakres katowy osi obrotowej C (stopni) - 360°
9. | Posuw szybki w osi X (m/min.) - min 40 m/min
10. | Posuw szybki w osi Y (m/min.) - min 40 m/min
11. | Posuw szybki w osi Z (m/min.) - min 40 m/min
12. | Wielkos¢ prowadnic w osiach X,Y,Z (mm) - min 45 m/min
Vi Sterowanie:

RN

Typ systemu sterowania - Heidenhain, Fanuc, Siemens, Mazatrol lub réwnowazne
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Wersja jezykowa systemu sterowania - polska

Cykle technologiczne - wymagane: cykle do wiercenia, gwintowania , wytaczania, frezowania

Pamie¢ wewnetrzna na programy technologiczne (GB) - min. 100 GB

System pomiarowy - metryczny, imperialny

Zakres korekcji posuwu (%) - 0-120% lub wyzej

N o|alMwN

Sygnaly - wyprowadzenie sygnatéw

VII.

Komunikacja:

Zdalny dostep do sterowania (przesyt programéw) - Sie¢ Ethernet

Porty komunikacji USB

VIIl. | Pozostate cechy i wyposazenie:

—_

Bezposredni uktad pomiarowy w osiach XYZ

Manipulator reczny (wedka)

Sonda narzedziowa - dotykowy grzybek lub sonda laserowa lub rozwigzanie rownorzedne

Sonda pomiarowa detalu z przygotowaniem

Lampka sygnalizacyjna

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Zasilanie elektryczne - napiecie [V] / czestotliwo$¢ [Hz] - min .3 x 400V / 50Hz

Fundamentowanie - posadzenie maszyny bez potrzeby fundamentowania

O N gk w N

Masa maszyny (kg) - min. 7500 kg

Wymiary catkowite maszyny (mm): szerokos¢/gtebokosé - maks. 6000x6000 mm

[N N
= O

Wymagany certyfikat CE

Zamawiajacy wymaga od Oferenta przediozenia wraz z ofertq dokumentéw / wyliczen
potwierdzajacych spetnienie minimalnych parametréw oferowanej maszyny, a w szczegoélnosci
potwierdzajagcych minimalne wymagane przez Zamawiajagcego parametry i rozwigzania
techniczne (np. karty katalogowe, specyfikacje techniczne, itp.) z zaznaczeniem i opisem /
odniesieniem do kazdego z powyzszych parametrow - jest to warunek konieczny brak jego
spetnienia (w odniesieniu do choéby jednego parametru) bedzie skutkowaé pozstawieniem
oferty bez rozpatrzenia.

Kod CPV i nazwa:

42623000-9 - Frezarki

42622000-2 - Maszyny do frezowania lub gwintowania

42637000-0 - Obrabiarki do wiercenia, strugania lub frezowania metalu
42630000-1 - Obrabiarki do obrobki metali

Harmonogram realizacji zamoéwienia:
Termin dostawy / realizacji robot: nie pozniej niz do 31.10.2026r.

Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetnienia tych
warunkow:

Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci:

W ubieganiu sie o udzielenie zamowienia mogg uczestniczy¢ Dostawcy, ktdrzy posiadajg uprawnienia
do wykonywania okre$lonej dziatalnosci lub czynnosci w zakresie odpowiadajgcym przedmiotowi
zamowienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawca ztozy stosowne oswiadczenie w przedmiotowym
zakresie zawarte w tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania
Ofertowego.
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Wiedza i doswiadczenie:

Wykonawca powinien posiada¢ wiedze i doswiadczenie umozliwiajgce prawidlowe wykonanie
przedmiotu zamowienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Oferent ztozy stosowne o$wiadczenie, iz posiada wiedze i
do$wiadczenie umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zaméwienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Wymagane jest wskazanie w formularzu ofertowym co najmniej jednej zrealizowanej dostawy —
maszyny typu i o stopniu skomplikowania co najmniej jak maszyna przedstawiona w niniejszym
zapytaniu (zaoferowana maszyna nie moze by¢ prototypem ani pierwszym tego typu wdrozeniem).

Potencjal techniczny:

Wykonawca powinien dysponowaé¢ odpowiednim potencjatem technicznym do prawidtowego
wykonania zamowienia.

Warunek ten uwaza sie za spetiony, jesli Oferent ztozy stosowne oswiadczenie, iz dysponuje
odpowiednim potencjatem technicznym do prawidtowego wykonania przedmiotu zamdwienia, zawarte
w tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Osoby zdolne do wykonania zaméwienia:

Wykonawca powinien dysponowaé odpowiednimi osobami zdolnymi do prawidtowego wykonania
zamoéwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetiony, jesli Oferent ztozy stosowne oswiadczenie, iz dysponuje
odpowiednimi osobami zdolnymi do prawidtowego wykonania przedmiotu zamoéwienia, zawarte w
tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego

Sytuacja ekonomiczna i finansowa:

Wykonawca powinien znajdowac sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej prawidtowe
wykonanie przedmiotu zaméwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Oferent zlozy stosowne oswiadczenie, iz jego sytuacja
ekonomiczna i finansowa umozliwia prawidiowe wykonanie przedmiotu zamowienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Osobowe lub kapitalowe powigzanie Wykonawcy z Zamawiajagcym:

W ubieganiu sie o udzielenie zamdwienia mogg uczestniczy¢é Oferenci, ktdrzy nie sg powigzani z
Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Warunek ten uwaza sie za spetniony jesli Oferent ztozy stosowne o$wiadczenie o braku powigzan
stanowigce zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a Oferentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
mieniu Oferenta lub osobami wykonujgcymi w imieniu Oferenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem
oferty i uczestniczgcymi w procedurze wyboru wykonawcy polegajgce w szczegoélnosci na:

a) uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akgji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,

¢) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku maizenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub sg zwigzane z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli z wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw
zarzgdzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia,

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postepowania o udzielenie zamdwienia w
stosunku pracy lub zlecenia z wykonawcg lub byty cztonkami organéw zarzgdzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

f) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronno$ci.
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Wykaz oswiadczen i dokumentow, jakie majg dostarczy¢ Oferent w celu potwierdzenia
spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu:

Wypetniony Formularz Oferty, stanowigcy zatgcznik do Zapytania Ofertowego lub oferte sporzadzong
wg wtasnego wzoru zawierajgcg informacje i oswiadczenia zawarte w Formularzu Ofertowym

Zamawiajgcy dokonywacé bedzie oceny spetnienia przez Oferentdéw warunkéw udziatu w postepowaniu
na podstawie informacji zawartych w dokumentach i oswiadczeniach wymienionych w Zapytaniu
Ofertowym (Wykaz os$wiadczern i dokumentdéw, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w celu
potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu), zgodnie z formutg ,spetnia — nie
spetnia”.

Oferent, ktory nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu okreslonych powyzej, podlegaé bedzie
wykluczeniu z udziatu w postepowaniu, a ztozona przez niego oferta zostanie uznana za odrzucong.

Zamawiajacy wymaga od Oferenta przedtozenia wraz z oferta dokumentéw potwierdzajacych
spelnienie minimalnych parametréw oferowanej maszyny, a w szczegélnosci potwierdzajacych
minimalne wymagane przez Zamawiajgcego parametry i rozwigzania techniczne (np. karty
katalogowe, specyfikacje techniczne, itp.) z zaznaczeniem i opisem kazdego z powyzszych
parametrow - jest to warunek konieczny brak jego spetnienia (w odniesieniu do choéby
jednego parametru) bedzie skutkowaé odrzuceniem oferty.

DODATKOWE WARUNKI:

1. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

2. Zamawiajacy nie dopuszcza skfadania ofert wariantowych.

3. Wykonawca pozostaje zwigzany ztozong ofertg przez 90 dni kalendarzowych. Bieg terminu
zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z upltywem terminu sktadania ofert. Ziozenie oferty jest
jednoznaczne z tym, ze Oferent jest zwigzany ofertg do korica terminu jej waznosci.

4. Zamawiajacy ztozy zamowienie / podpisze umowe z Oferentem, ktéry ziozyt najkorzystniejszg
oferte (z uwzglednieniem Kryteriéw wyboru oferty).

5. Oferent jest zobowigzany do przyjecia zamowienia / podpisania umowy w przypadku wyboru jego
oferty w wyniku postepowania wyboru ofert.

6. Wybrany Oferent zobowigzuje sie do archiwizowania dokumentacji, zwigzanej z zamdéwieniem w
okresie wymaganym przez obowigzujgce w tym zakresie przepisy prawa.

Warunki zmiany umowy:
Wszelkie zmiany i uzupetnienia tresci umowy winny zosta¢ dokonane wytgcznie w formie aneksu
podpisanego przez obie strony, pod rygorem niewaznosci.

Zamowienia uzupetniajgce:
Zamawiajgcy nie przewiduje sktadania zamowien uzupetniajgcych.

Kary:

Na etapie postepowania ofertowego nie okreslono kar umownych, moga by¢ one okreslone przez
strony na etapie odpisywania umowy dostawy.

W kryteriach wyboru — dla kryterium czas reakcji serwisiwej wskazano kare umowng dotyczgcg czasu
reakcji serwisowej, a mianowicie umowa z wybranym dostawcg bedzie zawiera¢ postanowienia
dotyczagce serwisu maszyny, a w tym zapis dotyczgcy opdznienia w czasie reakcji serwisowej —
rozumianej jako bezposreni przyjazd serwisanta na miejse awarii — miejsce posadowienia i
eksploatacji maszyny: ul. Inwestorska 5, 75-845 Koszalin, bedzie to kara w kwocie 2.000,00 zt za
kazdg godzine opdznienia, naliczana od kazdej rozpoczetej godziny opdznienia.

OCENA OFERTY
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Przed dokonaniem oceny ofert, wszystkie oferty zostang sprawdzone w celu stwierdzenia, czy
speftniajg wymagania okreslone w dokumentach zapytania ofertowego.
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2. Wytgcznie zakwalifikowane oferty (spetniajgce wszystkie wymogi) bedg oceniane na podstawie
danych przedstawionych w ofercie.

Wybor najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujgce kryteria i wagi:

C - kryterium cena netto:

waga kryterium: 50%

Punkty w ramach kryterium ,cena netto” zostang wyliczone zgodnie z ponizszym wzorem:

C = Cena minimalna / Cena oferowana x 50% x 100

gdzie:

C —ilos¢ punktow przyznanych danej ofercie w kryterium ,cena netto”

Cena minimalna —najnizsza cena sposréd wszystkich ziozonych ofert

Cena oferowana — cena wskazana przez oferenta

Cena ofertowa to warto$¢ netto wyrazona w polskich ztotych, za kt6érg Oferent zobowigzuje sie
wykonaé catos¢ przedmiotu zamowienia.

Cena ofertowa powinna zosta¢ okreslona z doktadnoscig do 2 miejsc po przecinku.

Ceny podane w EUR lub innej walucie zostang przeliczone na PLN, wg. sredniego kursu NBP z dnia
roboczego obowigzujgcego w dniu poprzedzajgcym wybor oferty

G — kryterium okresu bezptatnej gwarancji:

waga kryterium: 20%

Punkty w ramach kryterium ,okres bezptatnej gwarancji” zostang wyliczone zgodnie z ponizszym
wzorem:

G = Okres gwarancji w ofercie badanej / Najdiuzszy okres gwarancji sposrod wszystkich ofert x 20%
x 100

gdzie:

G —ilo$¢ punktéw przyznanych danej ofercie w kryterium ,okres bezptatnej gwaranc;ji”’

Okres gwaranc;ji nalezy poda¢ w ofercie w petnych miesigcach bez odniesieh do roboczogodzin pracy
urzadzenia, przy ocenie do poréwniania ofert brany bedzie pod uwage tylko okres gwarancji wskazany
w miesigcach, jezeli Oferent wskaze kilka okreséw gwarancji, np. dla réznych podzespotow przy
ocenie do poréwnania ofert brany bedzie najktrotszy ze wskazanych okreséw.

W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskazaé okres gwarancji w petnych miesigcach
w ofercie.

S — kryterium czasu reakcji serwisowej:

waga kryterium: 20%

Punkty w ramach kryterium ,czasu reakcji serwisowej’ zostang wyliczone zgodnie z ponizszym
wzorem:

S = Najkrétszy czas reakcji serwisowej sposréd wszystkich ofert / Czas reakcji serwisowej w ofercie
badanej x 20% x 100

gdzie:

Czas reakcji serwisowej nalezy podac¢ pelnych godzinach (przy wskazaniu czasu reakcji
serwisiwej nalezy uwzgledni¢ tylko dni robocze, swieta dni wole zawieszajg bieg terminu
reakcji serisowej).

Czas reakgji liczony jest od momentu zgtoszenia awarii lub usterki (mailem / telefonicznie) do
momentu bezposredniej interwencji serwisu na miejscu eksploatacji maszyny w usuniecia awarii. Brak
odbioru zgtoszenia mailowego / telefonicznego uwazany bedzie jako skuteczne zgtoszenie awarii,
albowiem po stronie dostawcy jest obowigzek zapewnienia sprawnie dziatajgcego serwisu w tym
komunikacji z tym serwisem, a wiec biezgcej obstugi maila i telefonu wskazanego do zgtoszen
serwisiwych.

W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskazac¢ czas reakcji serwisu w ofercie.

Umowa z wybranym dostawcg bedzie zawiera¢ postanowienia dotyczgce gwarancji i serwisu
urzagdzenia, a w tym zapis dotyczgcy opdznienia w czasie reakcji serwisowej — rozumianej jako
bezposreni przyjazd serwisanta na miejse awarii — miejsce posadowienia i eksploatacji urzgdzenia:

ul. Inwestorska 5, 75-845 Koszalin, bedzie to kara w kwocie 2.000,00 zt za kazdg godzine opdznienia,
naliczana od kazdej rozpoczetej godziny opdznienia.
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E - kryterium jednostkowego zuzycie energii elektrycznej w przeliczeniu na czas cyklu:

waga kryterium: 10%

Punkty w ramach kryterium ,jednostkowego zuzycie energii elektrycznej” zostang wyliczone zgodnie z
ponizszym wzorem;

E = Najnizsze jednostkowe zuzycie energii elektrycznej sposréd wszystkich ofert / jednostkowego
zuzycie energii elektrycznej w ofercie badanej x 10% x 100

Ocena ofert bedzie obejmowata poréwnanie sredniego zuzycia energii elektrycznej wyrazonego w
kWh na jedng godzine pracy w cyklu obrébczym.

Oferent zobowigzany jest do:
¢ wskazania deklarowanego jednostkowego zuzycia energii elektrycznej maszyny w typowym
cyklu obrobki,
e przedstawienia podstawy obliczen (np. dane producenta, karta techniczna, wyniki pomiaréw
lub symulaciji).

W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskaza¢ jednostkowe zuzycie energii
elektrycznej w ofercie.

Za najkorzystniejszg oferte uznana zostanie ta oferta, ktérej suma punktéw przyznanych w kryteriach
.cena”, ,okres bezptatnej gwarancji’, ,czas reakcji serwisowej’ oraz ,jednostkowego zuzycie energii
elektrycznej” bedzie najwyzsza.

Obliczenia wykonane zostang wg nastepujgcego wzoru:

SUMA=(C+G+S+E)

gdzie:

SUMA - tgczna suma przyznanych punktow

C — liczba punktoéw przyznana w kryterium ,cena”

G - liczba punktéw przyznana w kryterium ,,okres bezptatnej gwarancji”

S — liczba punktéw przyznana w kryterium ,czas reakcji serwisowej”

E — liczba punktéw przyznana w kryterium ,jednostkowego zuzycie energii elektrycznej’

W razie réwnej liczby punktow przyznanej wiecej niz jednej ofercie, jako najkorzystniejsza uznana
zostanie oferta o najnizszej cenie.



